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üEstabilidad térmica de los residuos de cuero debida al alto 

contenido en taninos.

üCondiciones de pirólisis óptimas:

Flujo N2 : 150mL/min.

Condiciones térmicas: 5ºC/min. - 750ºC (1h).

üÁreas BET hasta 2700 m2/g.

üAdsorción de H2S autocatalítica, a partir de la curva de ruptura tipo.

üCapacidades de eliminación de H2S en torno a x/M: 150 mg H2S/g.

CONCLUSIONES
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Curva de ruptura tipo: H2S

MATERIAL TRATAMIENTO % Humedad % Cenizas % Carbono % Hidrógeno % Nitrógeno
% Azufre 

total

Área BET 

(m2/g)

RESIDUO CUERO - 7,77 2,59 48,21 5,75 7,51 1,91

CARBONIZADO Pirólisis: 5ºC/min.-750ºC (1h.), 150mL/min N2 3,32 12,80 80,17 1,00 6,10 0,95

CARBÓN 

ACTIVADO

Activación química:                                                   

5ºC/min.-750 (1h.), % peso: KOH 0,5:1, 150 mL/min N2
8,58 3,49 87,22 0,50 3,96 1,02 764

Activación química:                                                   

5ºC/min.-750 (1h.), % peso: KOH 1:1, 150 mL/min N2
2,92 0,98 90,61 0,53 2,28 0,79 1169

Activación química:                                                   

5ºC/min.-750 (1h.), % peso: KOH 1:1, 500 mL/min N2
4,70 0,79 86,14 0,31 2,32 0,66 1232

Activación química:                                                   

5ºC/min.-750 (1h.), % peso: KOH 1:1, 150 mL/min Ar 3,27 0,76 92,92 0,18 2,62 0,89 1165

Activación química:                                                   

5ºC/min.-750 (1h.), % peso: NaOH 1:1, 150 mL/min N2
3,03 0,75 94,58 0,33 1,43 0,48 1339

Activación química:                                                   

5ºC/min.-750 (1h.), % peso: NaOH 1:1, 500 mL/min N2
3,59 0,83 95,98 0,19 1,36 0,41 1350

Activación química:                                                   

5ºC/min.-750 (1h.), % peso: KOH 3:1, 150 mL/min N2
2,05 0,42 86,01 0,28 1,16 0,20 2660

Activación química:                                                   

5ºC/min.-750 (1h.), % peso: KOH 3:1, 500 mL/min N2
1,97 0,31 87,06 0,12 1,02 0,12 2701

Activación química:                                                   

5ºC/min.-750 (1h.), % peso: KOH 3:1, 150 mL/min Ar 1,68 0,55 95,52 0,15 1,30 0,32 2721

Activación química:                                                   

5ºC/min.-750 (1h.), % peso: KOH 3:1, 500 mL/min Ar 1,70 0,54 95,33 0,09 0,89 0,26 2687

DATOS EXPRESADOS EN BASE SECA

Resultados Experimentales

Efluentes Líquidos/

Emisiones Gaseosas

MOLIENDA/ 

HOMOGENEIZACIÓN

PIRÓLISIS

AGLOMERACIÓN

CONDENSACIÓN

LAVADO

SECADO

RESIDUOS SÓLIDOS CURTICIÓN

CARBÓN ACTIVADO polvo CARBÓN ACTIVADO

granular/peletizado

GAS

LÍQUIDOS

H2O

HCl

SÓLIDO

H2

BIO-FUEL

ACTIVACIÓN
NaOH

KOH

N2

Proceso

de

Curtición 

Vegetal

TANINOS 

COMERCIALES:

CASTAÑO, 

MIMOSA, 

QUEBRACHO

CUERO VEGETAL PARA COMERCIALIZAR

REMOJO

PELAMBRE-CALERO

DESCARNAR EN TRIPA

DIVIDIR EN TRIPA

DESENCALADO

RENDIDO

PÍQUEL

PRECURTICIÓN

CURTICIÓN VEGETAL

ESCURRIR-REBAJAR

RECURTICIÓN

ESCURRIR

SECADO

RECORTAR

MECANIZADO: 

ESMERILAR

APLICACIÓN ACABADOS

CILINDRAR

PESAR

RESIDUO DE 

POLVO DE PIEL

RESIDUO DE 

REBAJADURAS

RESIDUO DE 

RECORTES
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Análisis termogravimétrico: Pirólisis

SEM

Análisis de los residuos

Flujo de generación de residuos

Rebajaduras

84,19%

Polvo de piel

0,66%
Recortes

15,15%
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Residuo cuero

Piel deshidratada
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